Automation

System SAN

System nitowania modutowego dla srodowisk pracy
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Specyfikacje techniczne zawarte w broszurze sa orientacyjne i nie udziela sie gwarancji co do ich prawidtowosci! Projekty podlegaja zmianie.
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System SAN / Moduty do standardowych nitéw zrywalnych

SANZ2RH

Sterowanie pracg (TC) gtowicy nitujacej przy produkdji
seryjnej. Dla standardowych nitow zrywalnych 2.0 - 6.4 mm

Zalety w skrocie

Gtowica nitujaca przeznaczona jest do pracy przy stacjach
zautomatyzowanych. Gtowica jest wyposazona w
szybkowymienne komponenty dla tatwej i szybkiej
konserwacji. Terminowa i odpowiednia wymiana catej
jednostki zapewniona jest dzieki zatrzaskowej ptycie
podstawowej z bolcami. Zespot wyposazony jest w
jednostke monitoringu i analizy do nadzoru catego
procesu nitowania. Dostarczany jest jako czes¢ systemu
modutowego SAN. Wbudowany system TC, wspolnie z
jednostkg oceny K1 zapewnia idealne urzadzenie do
monitoring i analizy procesu nitowania.

— Przy uzyciu z K2, caty system jest sterowany elektronicznie

— Zintegrowany czujnik pierscieniowy zapewnia kontrole
procesu

— Szczeki mozna dostosowac do potrzeb klienta i do
rodzaju uzywanego nitu

— Szybka wymiana koncowki i gtowicy ciggnacej

— Gtowica jest mata i lekka (moze by¢ montowana na
robotach o udzwigu co najmniej 10 kg)

— tatwa konserwacja bez uzycia narzedzi

— Okablowanie przemystowe

— Niski poziom hatasu, tatwa obstuga, niezawodnos¢

— Niski poziom wibracji

Numer czesci 99-0194

Zakres pracy

g nitu 2 332 4 48/5 6 6.4
Aluminium, miedz, mosiadz v v v v v v
Stal v v v v v v
Nierdzewno$¢ v v v v v v

* nity do duzych obciazen: TIBULB, M-LOCK, MAGNA-BULB, HUCKLOCK itd.

Specyfikacje techniczne

Model SAN2RH

Sita ciggu do 20 kN /35 MPa*
Skok roboczy 30 mm*

Waga 5.6 kg*

Wymiary (dxsz=w) 340 x 46 x 165 mm
Max cisnienie oleju 40 MPa

Objetos¢ gtowicy 00171

Zuzycie powietrza w procesie wydmuchu 301 /nit

Robocze cisnienie powietrza dla silnika 0,6-0,7MPa

* Zalezy od jednostki napedowej, rozmiar i typ nitu/ ostony
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Specyfikacje techniczne zawarte w broszurze sa orientacyjne i nie udziela sie gwarancji co do ich prawidtowosci! Projekty podlegaja zmianie.

System SAN / Moduty do standardowych nitéw zrywalnych

SAN2RH
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Standardowe akcesoria Akcesoria uzytkowe

Opis Nr czesci Opis Nr czesci

Przedtuzacz (MURR) do potaczeniaz K2,5m/ 87-5534 Koncowka 4 87-0022

Murr nr 7000-40531-8030500 Koncowka 5 87-0023

Platforma montazowa 87-5392 Koncowka 6 87-0024
Kofcowka 6.4 87-0025
Szczeki (3-czesciowy) 87-0051*

*zgodnie z typem nitu

Powigzane produkty

Opis Nr czesci

K1 99-0204

K2 99-0205

RHP 99-0200
RHP K2
K1
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System SAN / Moduty do standardowych nitéw zrywalnych

SAN2VB

Jednostka wibracyjna podajaca nity zrywalne

Zalety w skrocie

Jednostka wyposazona jest w dwa wibrujace transportery
z jednostka sterujaca i podajnik wibracyjny z czujnikiem
zapetnienia.

— Dostarczany jak czes¢ systemu modutowego SAN.

— Nity zrywalne 2 - 6.4 mm

— tatwy do przesuwania, montowany na kotkach

— Przy uzyciu K2, catym systemem mozna sterowac
elektronicznie

Nr czesci 99-0201

Zakres pracy

o nitu 2 3/32 4 48/5 6 6.4*
Aluminium, miedz, mosiadz vV
Stal v v vV VvV
Nierdzewnos¢ N RV N RV AR SV
* nity do duzych obcigzen: TIBULB, M-LOCK, MAGNA-BULB, HUCKLOCK itd.
Specyfikacje techniczne
Model SAN2VB
Napiecie 230V
Regulacja mocy 24V
Waga 105 kg
Wymiary (dxsz=w) 800 x 570 x 610 mm
Rozmiar nitu zrywalnego 24-65mm
Zuzycie powietrza na cykl do 1500*
Cisnienie pracy 0,6-0,7 MPa
* zalezy od rozmiaru i typu nitu/przewodu
Akcesoria standardowe
Opis Nr czedci
Przewdd (25G 0.75 QMM) regulowany do K2, 10 m 87-5537:10
Przewad przesytowy 12/8mm* 87-5522
Przewdd przesytowy 15/12mm* 87-5521
Przewad przesytowy 22/18mm* 87-5520
*zgodnie z typem nitu
800 570
= =
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System SAN / Moduty do standardowych nitéw zrywalnych

SAN2LD

tadowacz do nitow zrywalnych

Zalety w skrocie

tadowacz do nitow zrywalnych zaprojektowany jest

do podawania nitu do urzadzenia nitujgcego (recznie /
automatycznie). Urzadzenie wyposazone jest w napedy i
czujniki mechanizmu liniowego. Pneumatyczno-elektryc-
zna blokada zaworu jest czescig zestawu. tadowacz jest
dostarczany jako czes¢ systemu modutowego SAN.

Uniwersalne rozwigzanie dla wszystkich typdw nitow

zrywalnych

Kompaktowe wymiary

Przystosowany do uzytku z narzedziami recznymi

Szybkie podtaczenie dla tatwosci obstugi

— Przy uzyciu K2, catym systemem mozna sterowac
elektronicznie

Nr czesci 99-0196

Zakres pracy

Narzedzie nitujace
SAN2

Specyfikacje techniczne

Model SAN2RC

Regulacja mocy 24V

Waga 75kg

Wymiary (dxsz=w) 310 = 50 x 280 mm
Rozmiar nitu zrywalnego 2.4-6.5mm

Zuzycie powietrz na cykl 21

Robocze cisnienie powietrza 0.6-0.7MPa

Akcesoria standardowe

Opis Nr czesci
Przewdd (7G 0.5) do blokady zaworu, 10 m 87-5536:10
Przewdd przesytowy 12/8mm* 87-5522
Przewdd przesytowy 15/12mm* 87-5521
Przewod przesytowy 22/18mm* 87-5520

*zgodnie z typem nitu
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System SAN / Moduty do standardowych nitéw zrywalnych

SAN2LM

Mechanizm liniowy

Zalety w skrocie

Mechanizm liniowy przeznaczony jest do uzytku z
tadowaczem nitowym lub gtowica nitujacg. SAN2LM
zaprojektowano dla nitéw zrywalnych. Mechanizm

zapewnia precyzyjne powtarzanie az do pozycji
koncowych.

Dostarczany jako czes¢ systemu modutowego SAN

Dwa kierunki (do pozycji koncowych)

— Inteligentne rozwigzanie

Przy uzyciu K2, caty system jest sterowany elektronicznie

Nr czesci 99-0199

Zakres pracy

Narzedzie nitujace
SAN2

Specyfikacje techniczne

Model SAN2LM

Regulacja mocy 24V

Waga 7kg

Wymiary (dxsz=w) 600 x 44 = 175 mm

Zuzycie powietrza na cykl 21

Max zakres ruchu 300 mm

Akcesoria standardowe

Opis Nr czesci

Przewdd sterujacy (7G 0,5) do K2, 10 m 87-5536:10
600

moﬁ &
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Specyfikacje techniczne zawarte w

SAN4RH

Sterowanie praca (TC) gtowicy nitujacej przy produkgji
seryjnej. Do montazu nitonakretek i nitosrub od M3
do M8.

Zalety w skrocie

Gtowica nitujgca wyposazona jest odporne na zuzycie,
szybkowymienne komponenty do tatwej i szybkiej
konserwacji. Szybka i odpowiednia wymiana catej
jednostki zapewniona jest dzieki ptycie podktadowej z
bolcami. Zespot wyposazony jest w jednostke monitoringu
i analizy do nadzoru catego procesu nitowania. Gtowica
zawiera wbudowany system automatycznego zwolnienia
w celu ograniczenia uszkodzen trzpienia. Dostarczany jako
czesc¢ sytemu modutowego SAN. Wbudowany system TC w
potaczeniu z urzadzeniem K1 tworzy idealne narzedzie
do monitorowania i analizowania procesu nitowania.

— Przy uzyciu K2, catym systemem mozna sterowac
elektronicznie

— Automatyka

— Wbudowany zawor do sterowania automatycznym
bezpiecznym zwolnieniem trzpienia

— Gtowica jest mata i lekka (moze by¢ montowana na
robotach o udzwigu co najmniej 10 kg)

— tatwa konserwacja bez uzycia narzedzi

— Okablowanie przemystowe

— Niski poziom hatasu, tatwa obstuga, niezawodnos¢

— Niski poziom wibracji

Nr czesci 99-0195

Zakres pracy

Nitonakretki M3 M4 M5 M6 M8  MI0 MI12
Aluminium, miedz, mosiadz v NV ARV AV E
Stal vV v T
Nierdzewnos¢ v VARV G
* wtaczajac rygle ciggu

Specyfikacje techniczne

Model SAN4RH

Sita ciggu do 20 kN / 35 MPa*

Skok roboczy 15 mm*

Waga 3.8 kg

Wymiary (dxsz=w) 350 x 46 x 165 mm

Max cisnienie oleju 40 MPa

Objetos¢ gtowy 0.007

Zuzycie powietrza w procesie wydmuchu 011 /nit
Robocze cisnienie powietrza dla silnika 0.6-0.7 MPa

* Zalezy od zespotu napedowego, rozmiaru i typu nitu
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System SAN / Moduty do standardowych nitonakretek

SAN4RH

Akcesoria standardowe

Opis Nr czesci.
Przedtuzacz (MURR) potaczenie do K2,5m/ 87-5534
Murr nr 7000-40531-8030500
Platforma montazowa 87-5392
Powigzane produkty
Opis Nr czesci
K1 99-0204
K2 99-0205
RHP 99-0200
RHP K2
K1
10
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System SAN / Moduty do standardowych nitonakretek

SAN4VB

Jednostka wibracyjna do nasadzania nitonakretek

Zalety w skrocie

Jednostka wyposazona jest w dwa wibrujace transportery
Z jednostka sterujacg, podajnik wibracyjny z czujnikiem
zapetnienia.

Dostarczany jako czes¢ system modutowego SAN
— M3 - M8 nitonakretki

tatwy do przesuwania, montowany na kotkach
Przy uzyciu K2, catym systemem mozna sterowac
elektronicznie

Nr czesci 99-0202

Zakres pracy

Nitonakretki M3 M4 M5 M6 M8 M10  M12
Aluminium, miedz, mosiadz v NNV
Stal v VARV Ve
Nierdzewnos¢ v VARV VG
*wtaczajac rygle ciagu
Specyfikacje techniczne
Model SAN4VB
Napiecie 230V
Regulacja mocy 24V
Waga 105 kg
Wymiary (dxsz=w) 800 x 570 = 610 mm
Rozmiar nitu zrywalnego M3 - M8
Zuzycie powietrza na cykl to 100 I
Cisnienie pracy 0,6-0,7MPa
*zalezy od rozmiaru | typu nitu /przewodu
Akcesoria standardowe
Opis Opis Nr czesci
Przewdd (25G 0.75 QMM) regulowany do K2, 10 m 87-5537:10
Przewad przesytowy 12/8mm* 87-5522
Przewdd przesytowy 15/12mm* 87-5521
Przewad przesytowy 22/18mm* 87-5520
*zgodnie z typem nitu
800 510
=
&
§
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System SAN / Moduty do standardowych nitonakretek

SAN4LD

tadowacz do nitonakretek

Zalety w skrocie

tadowacz do nitonakretek zostat zaprojektowany do
niezawodnego tadowania nitonakretek w pracy zautomaty-
zowanej. Urzadzenie wyposazone jest w napedy i czujniki
mechanizmu liniowego. Pneumatyczno-elektryczna
blokada zaworu jest czescia zestawu.

Dostarczany jako czes¢ systemu modutowego SAN
Uniwersalne rozwigzanie dla wszystkich typow nitow
zrywalnych

Kompaktowe wymiary

Przystosowany do uzytku z narzedziami recznymi
Szybkie podtaczenie dla tatwosci obstugi

— Przy uzyciu K2, catym systemem mozna sterowac elektronicznie
Nr czesci 99-0197

Zakres pracy

Narzedzie nitujace

SAN4

Specyfikacje techniczne

Model SAN4RC

Regulacja mocy 24V

Waga 5.5 kg

Wymiary (dxsz=w) 340 x 52 x 195 mm
Rozmiar nitow zrywalnych M3 - M8

Zuzycie powietrza na cykl 21

Robocze cisnienie powietrza 06-0,7MPa

Akcesoria standardowe

Opis Nr czedci
Przewdd (7G 0.5) do blokady zaworu, 10 m 87-5536:10
Przewdd przesytowy 12/8mm* 87-5522
Przewdd przesytowy 15/12mm* 87-5521
Przewdd przesytowy 22/18mm* 87-5520

*zgodnie z typem nitu
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Specyfikacje techniczne zawarte w

SAN4AHM

Mechanizm Gtowicy/tadowacza

Zalety w skrocie

System przesuwu liniowego gtowicy lub tadowacza
przeznaczony jest uzycia z tadowaczem nitonakretek i
gtowica osadzajaca nitonakretki. SAN4HM zostat zaprojekt-
owany do nitonakretek. Mechanizm zapewnia doktadna,
powtarzalng pozycje nitujacg. Mechanizm gtowicy/
tadowacza zapewnia ptynng regulacje petnej mocy na
nitonakretce poprzez gtowice nitujaca. Urzadzenie posiada
szybkoztaczke do potaczenia z elementami nadbudowy
(tadowaczem i gtowica nitonakretek).

Inteligentne rozwigzanie

— Dostarczany jako czes¢ system modutowego SAN

Dwukierunkowy (do pozycji konc
Nr czesci 99-0198
Zakres pracy

owej)

Przy uzyciu K2, caty system mozna sterowac elektronicznie

Narzedzie nitujace

SAN4

Specyfikacje techniczne

Model SAN4HM

Regulacja mocy 24V

Waga 8 kg

Wymiary (dxsz=w) 400 x 112 = 170 mm
Zuzycie powietrza na cykl 2l

Max zakres ruchu 160 mm

Akcesoria standardowe

Opis

Nr czesci

Przewad sterowniczy (7G 0,5) do K2, 10m

290

87-5536:10

190
130

System SAN / Moduty do standardowych nitonakretek

88
112

88
E—
163
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System SAN / Moduty uniwersalne

SANTB

Transport wspomagajacy

Zalety w skrocie

Jednostka transportu wspomagajgcego zostata zaprojekt-
owana w celu utatwienia transportu pneumatycznego nitow
na odlegtos¢ do 5 m. Jednostka transportowa wyposazona
jest w osobny czujnik pierscieniowy do potaczenia ze
sterownikiem PLC.

— Dostarczany jako czes¢ systemu modutowego SAN

— Odlegtos¢ pracy to okoto 2,5 -5 m

— Przy wiekszych odlegtosciach mozna potaczyc z
dodatkowa pomocniczg jednostka transportowa

— Wbudowany czujnik pierscieniowy

Nr czesci 99-0203

Zakres pracy

Narzedzie nitujace

SAN

Parametry techniczne

Model SANRT

Regulacja mocy 24V

Waga 1.2kg

Wymiary (dxsz=w) 190 x 50 x 100 mm
Rozmiar nitow zrywalnych 24-65mm
Zuzycie powietrza na cykl 0901

14
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SANK1

Jednostka sterownicza K1

Zalety w skrocie

System sterowania nitonakretkami i nitami zrywalnymi.
K1 steruje procesem nitowania w oparciu o komendy
uzytkownika i analizuje dane kontroli jakosci nitowania.
K1 zaprojektowano do sterowania tylko gtowica nitujaca.

— Dostarczany jako czes¢ system modutowego SAN
— Oprogramowanie "SAN assist" przyjazne uzytkownikowi

— Nie wymaga kalibracji

Nr czesci 99-0204

Zakres pracy

Narzedzie nitujace
SAN

Specyfikacje techniczne

Model SANK1
Zasilanie 24\DC, 250 mA
Montaz Szyna DIN 35mm
Wymiary 165 = 135 x 130 mm
Potaczenie z gtowica nitujaca Protokot Modbus RTU na magistrali RS-485
Transmisja Modbus RTU 115 200 Bd
Potaczenie Ethernet -Modbus TCP Konfiguracyjny adres IP, port 502
Komunikacja z narzedziem konfiguracyjnym  Protokdt Modbus TCP na magistrali Ethernet
i systemem nadrzednym
168,5 1435 .
163 130,5
© ©
In
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System SAN / Moduty uniwersalne

SANK?Z2

Jednostka sterownicza K2

Zalety w skrocie

System sterowania nitonakretkami i nitami zrywalnymi.
K2 nadzoruje i steruje procesem nitowania na podstawie
polecen uzytkownika oraz analizuje dane kontroli jakosci
nitowania. K2 moze kontrolowac caty system - ma
dodatkowe wejscie.

Dostarczany jako czes¢ system modutowego SAN
Kompletny system obejmuje (do) 40 czujnikow

— Oprogramowanie "SAN assist" przyjazne uzytkownikowi
Nie wymaga kalibracji

Nr czesci 99-0205

Zakres pracy

Narzedzie nitujace
SAN

Specyfikacje techniczne

Model SANK2

Zasilanie 24\DC, 250 mA

Montaz Szyna DIN 35mm

Wymiary 215 135= 130 mm

Potaczenie z gtowica nitujaca Protokot Modbus RTU na magistrali RS-485
Transmisja Modbus RTU 115 200 Bd

Potaczenie Ethernet -Modbus TCP Konfiguracyjny adres IP, port 502

Komunikacja z narzedziem konfiguracyjnym  Protokot Modbus TCP na magistrali Ethernet
i systemem nadrzednym

218,5 143,5

213 130

135
50
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broszurze sa orientacyjne i nie udziela sie gwarancji co do ich prawidtowosci! Projekty podlegaja zmianie.

Specyfikacje techniczne zawarte w

SANRHP

Silna przemystowa jednostka pneumatyczno-hydrauliczna
zaprojektowana do napedzania gtowicy nitujacej z ttokiem
hydraulicznym.

Zalety w skrocie

Wzmacniacz funkcjonuje na zasadzie dwdch potaczonych ttokow,
z ktorych jeden jest pneumatyczny (podstawowy) a drugi jest
hydrauliczny (wyjsciowy). Wynikiem tego jest wysokie cisnienie
oleju, ktore jest uzywane do napedzania ttokdw hydraulicznych
wewnatrz urzadzenia nitujacego. Wzmacniacz wyposazony jest
w automatyczne uzupetnianie oleju z przytaczonego pojemnika.
Wzmacniacz posiada rowniez hydrauliczne szybkoztaczki, ktore
podtaczajg urzadzenie do narzedzia nitujgcego. Dodatkowo,
wzmacniacz wyposazony jest w pneumatyczny zawor ze ste-
rowaniem elektronicznym, uzywanym do kontrolowania pracg
wzmacniacza.

— Dostarczany jako czes¢ system modutowego SAN

— Silna przemystowa jednostka pneumatyczno-hydrauliczna
— Hydrauliczna szybkoztaczka

— Automatyczne odpowietrzanie i uzupetnianie oleju

— Sterowanie elektroniczne

Nr czesci 99-0200

Zakres pracy

Narzedzie nitujace
SAN

Specyfikacje techniczne

Model SANRHP

Cisnienie pracy 0,6-0,7MPa
Zasilanie 24V

Waga 75kg

Wymiary (dxszxw) 360 x 120 x 195 mm
Podtaczone sprezone powietrze g 6mm ( G1/4")

Max wyjsciowe ci$nienie oleju 35 MPa

Specyfikacja Oleju Hydraulicznego [S0 HN 32

Zuzycie powietrza 211 na cykl

Objetos¢ wzmacniacza (zawartos¢ oleju) 0,0291

Akcesoria standardowe

Opis Nr czesci
Przewad sterujacy (4X0.75 QMM) do K1 /K2, 10 m 87-5535:10

—

263
225

Mo
==

166 500

1000
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SANLCD

Panel LCD

Zalety w skrocie

Panel zaprojektowano do monitorowania systemu SAN
jak réwniez do ustawien i pracy recznej. Panel ten zapew-
nia wydajng konserwacje catego systemu. Podstawowa
wersja wyposazona jest w ekran dotykowy 5.7", ktory
jest podtaczony bezposrednio do jednostki K2 i wyswietla
wszystkie gtowne dane operacyjne. Poprzez ekran doty-
kowy mozna rowniez obstugiwac wszystkie komponenty
system SAN.

Nr czesci 99-0206

Zakres pracy

Narzedzie nitujace

SAN

Technical specifications

Model SANLCD

Interfejs komunikacyjny Ethernet

Regulacja mocy 24V

Waga 2kg

Wymiary (dxszxw) 294 x 184 x 75 mm
Typ wyswietlania 5.7" dotyk

Montaz Wiszacy lub Przenosny

Akcesoria standardowe

Opis Nr czedci
Przelotka panelu (MURR), 3 m / Murr nr 7000-15671-8050300 87-5532
Przewdd podtaczeniowy (MURR) do LCD, 10 m / 87-5533

Murr nr 7000-47001-8311000

18

Titgemeyer / 10204PL0821 / 1

Specyfikacje techniczne zawarte w broszurze sa orientacyjne i nie udziela sie gwarancji co do ich prawidtowosci! Projekty podlegaja zmianie



Specyfikacje techniczne zawarte w broszurze sa orientacyjne i nie udziela sie gwarancji co do ich prawidtowosci! Projekty podlegaja zmianie.

Titgemeyer / 10204PL0821 / 1

Prawa autorskie

Wszystkie teksty, obrazy, dokumenty
techniczne i inne informacje zawarte w tym
katalogu podlegaja prawom autorskim
nalezacym do Titgemeyer GmbH & Co. KG.
Wszelkie powielanie lub ujawnianie, zaréwno
jako kopia, jak i inna forma powielania lub
wykorzystywania, jest wyraznie zabronione bez
uprzedniej zgody Titgemeyer GmbH & Co. KG.

Zarejestrowane znaki handlowe

Znaki handlowe BORTI, GETO, GETOVAN, GTO,
LockBolt, MEGA PORT, plasti van, POLYSTIC,
press-ti, RIEKO, RIV-TI, ROLL-TO, TIBOLT,
TIBULB, TIFAS, TILA, TIOS i Titgemeyer sg
zastrzezonymi znakami towarowymi i
wtasnoscia intelektualng

Titgemeyer GmbH & Co. KGC.

Warunki dostawy i ptatnosci
Wszystkie dostawy sg realizowane zgodnie z
naszymi warunkami dostawy i ptatnosci.

Ograniczenie odpowiedzialnosci

Wszystkie dane techniczne, opisy wydajnosci,
rysunki, ilustracje, pomiary, cigezary lub wszelkie
inne dane dotyczace wydajnosci, zalecenia i
wytyczne zawarte w tym katalogu i dotyczace
instalacji dostarczanych przez nas czesci sa

wigzace tylko, jesli zostanie to wyraznie uzgodnione.

System SAN / Moduty uniwersalne

Ponadto uzytkownik jest zobowigzany przez caty
czas do sprawdzania kazdego indywidualnego
zastosowania i decydowania, czy dostarczone przez
nas komponenty mogg by¢ uzywane w razie potr-
zeby. Przyjmujemy odpowiedzialno$¢ w przypad-
ku umysinego dziatania, razacego niedbalstwa i
naruszenia podstawowych obowiazkéw umownych,
a takze za btedy w odniesieniu do wyraznych lub
dorozumianych oswiadczen. Niezaleznie od tego,
wszelkie roszczenia odszkodowawcze, ktore nie
zostaty wyraznie uzgodnione w warunkach, s
niniejszym wytaczone w przypadku klientow,
ktérzy nie sg konsumentami, a w przypadku takich
klientow, ktérzy nie sg konsumentami, w kazdym
przypadku ograniczone do przewidywalnej szkody
W momencie zawarcia umowy, a takze do wartosci
dostarczonej przesytki. W zakresie, w jakim nasza
odpowiedzialno$¢ jest wytaczona lub ograniczona,
rozciaga sie odpowiednio na osobista odpowied-
zialnos¢ pracownikow, przedstawicieli prawnych i
zastepcodw. We wszystkich przypadkach razacego
niedbalstwa popetnionego przez zastepcow, pon-
osimy odpowiedzialnos¢ wobec klientdw, ktorzy
nie s konsumentami, za naprawienie typowo
przewidywalnej szkody. Ustawowe uregulowanie
dotyczace cigzaru dowodu pozostaje nienaruszone.
Powyzsze ograniczenie odpowiedzialnosci nie ma
zastosowania do roszczen wynikajacych z odpow-
iedzialnosci za produkt, szkod powstatych w wyniku
zagrozenia zycia, obrazen ciata lub zdrowia, lub
szkéd w mieniu prywatnym.
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